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Ransburg

ESTAQUICK

MODEL : AEMD-500 CE

Uwaga: W trakcie instalacji nalezy bezwzglednie przestrzega¢ zawartych w
niniejszej instrukcji wskazéwek bezpieczenstwa dot. ustawien, obstugi oraz
konserwacji. Niezastosowanie sie do zalecen niniejszej istrukcji dot.
bezpieczenstwa moze doprowadzi¢ do powaznych okaleczen lub/oraz uszkodzen
niniejszego urzadzenia. Instrukcje ta nalezy udostepnié¢ uzytkownikowi.
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WPROWADZENIE

ESTAQUICK to elektrostatyczny pistolet natryskowy z rozpylaczem do aplikowania materiatu za pomocg
strumienia powietrza, podtgczany do manipulatoréw i robotdw za pomoca szybkoztgcza. Pistolet dziata na
zasadzie natadowania elektrostatycznego elektrody pistoletu powodujac wytworzenie pola eletrostatycznego
pomiedzy natryskiwaczem a uziemionym detalem na ktéry aplikowany jest materiat.

Aplikowany materiat lakierniczy poprzez przewody zasilania dociera do natryskiwacza pistoletu. Za pomocg
powietrza rozproszenia materiat zostaje rozpylony na drobne czgsteczki tworzac mgietke rozpylonego
materiatu. Mgietka ta pod wptywem wytworzonego pola zostaje natadowana elektrostatycznie. Strumienh
powietrza ostonowego umozliwia regulacje pasma pola natrysku. Natadowane elektrostatycznie czasteczki
aplikowanego materiatu pod wptywem pola elektrostaycznego zostajg przyciggniete do uziemionego detalu i
i na nim trwale osiadajg. Pole elektrostatyczne pomiedzy natadowanymi czgsteczkami a uziemionym
obiektem jest na tyle silne, Ze powoduje dodatkowo przyciggniecie do detalu i trwate osiadanie na nim
czasteczek przetrysku materiatu. Duzy udziat materiatu z przetrysku osiada na state na uziemionym detalu.

Wbudowany opér, tj. zwezenie rurki przeptywu na potaczeniu z oporem elektrody ogranicza maksymalny
strumien natrysku materiatu poprawiajgc w ten sposéb skutecznos¢ i precyzje pola obszaru natrysku.

W przypadku zbyt duzego obcigzenia generatora wysokiego napiecia (np. gdy pistolet znajdzie sie zbyt
blisko malowanego detalu) wysokie napiecie zostanie wylaczone automatycznie. Dopiero po ponownym
odsunieciu pistoletu od malowanego detalu na bezpieczng odlegto$¢ oraz zresetowaniu przecigzenia
napiecia, wkgczy sie ponownie napiecie i bedzie mozna kontunuowaé malowanie.

Rys. 1: Estaquick AEMD 500 z szybko-ztagczem dla robotéw - adapter AEDM 4000
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Modele Estaquick:

Pistolety: AEMD 500 G 800 (dysza 0.8)
AEMD 500 FX 800 (dysza 1.1)
AEMD 500 FF 800 (dysza 1.4)
AEMD 500 FW 800 (dysza 1.6)

Adapter — szybko-ztacze: AEMD 4000 dla robotéw
AEMD 4500 dla automatéw (manipulatoréw) lakierniczych
Komplet przewodow hydraulicznych: AEMD 305 (x) 26
Przewdd wysokiego napiecia: AEMD 4200
Przetwornica transformatorowa wysokiego napiecia: 77070-33

Pistolet AEMD 500

Automatyczny pistolet ESTAQUICK jest elektrostatycznym pistoletem natryskowym z rozpylaczem do
aplikowania materiatu za pomocg strumienia powietrza, podtgczany do manipulatoréw i robotéw za pomoca
szybko-ztacza. Ztacze to umozliwia szybkg wymiane pistoletu z jego nasady. Aby zmienic pistolet nalezy
przekreci¢ go o V4 obrotu w kierunku ruchu przeciwnym do wskazéwek zegara poczym zdja¢ go z nasady,
przez ktorg doprowadzane jest do pistoletu powietrze rozproszenia, powietrze ostonowe strumienia
materiatu, oraz sygnat wysokiego napiecia. Estagiuck przeznaczony jest do podigczania do Hollow Wrist —
lub ramienia robota, automatycznych urzadzen aplikacyjnych (pionowych manipualtoréw lakierniczych)
statycznych urzadzeh aplikacyjnych.

Automatyczny elektrostatyczny pistolet natryskowy ESTAQUICK z powietrzem rozproszenia strumiena
natrysku i powietrzem ostonowym prowadzi napiecie do 85 kV az do punktu w ktérym nastepuje
rozproszenie aplikowanego materiatu natryskowego na detal. Pistolety natryskowe tej grupy przystosowane
sg do aplikowania materiatdw natryskowych na bazie wody i rozpuszczalnikéw. Natadowanie
elektrostatyczne umozliwia skuteczng i precyzyjng aplikacje materiatu na detal, zaréwno od przodu jak i po
jego bokach, krawedziach, narozach oraz $ciankach tylnych. Dlatego pistolety te najlepiej nadajg sie do
natryskiwania detali o bardzo zr6znicowanej powierzchni oraz ksztaitach geometycznych.
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Rys.3: System blokowania dyszy

Szybko-zlagcze — adapter AEMD 4000 dla robotéw

Adapter AEMD 4000 dla robotéw sktada sie z dwoch czesci, podstawy (1) oraz nasady (2). W goérnej czesci
znajduje sie m.in. zintegrowany system blokady pistoletu.

Zasilanie (zaopatrzenie) elektryczne prowadzone jest do pistoletu przewodem wysokiego napiecia, opér (9),
sprezyny (8) oraz podktadki stykowej (7).

Zaopatrzenie pistoletu w aplikowany materiat odbywa sie za pomocg przewodéw hydraulicznych zasilanych
materiatem, trwale mocowanych do ptyty montazowej szybko-ztgcza — adapteru wedtug statej kolejnosci
koloréw doprowadzanych farb.
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Rys. 4: Adapter AEMD 4000 dla robotéw
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Szybko-zlagcze — adapter AEMD 4500 dla automatycznych urzadzen aplikacyjnych, itp.

Adapter AEMD 4500 sktada sie z jednej czesci modutowej wraz z integrowanym systemem blokady na
pistolecie.
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Rys. 6: Adapter AEMD 4500
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Rys. 7: Widok od tytu — adapter AEMD 4500 — podtaczenia przewodoéw hydraulicznych



Ransburg

Przetwornica transformatorowa wysokiego napiecia 77070-33

Przetwornica transformatorowa wysokiego napiecia 77070-33 zamienia prad zmienny napiecia sieciowego w
sygnat niskiego napiecia wysokiej czestotliwosci. Sygnat ten poprzez wbudowany transformator wysokiego
napiecia oraz kaskadowy wzmacniacz napiecia (kaskade) zostaje zamieniony w ujemny sygnat wysokiego
napiecia pradu statego.

Napiecie to jest nastepnie prowadzone za pomocg przewodu wysokiego napiecia AEMD-4200 do
elektrostatycznego pistoletu natryskoweg ESTAQUICK.

Transformator wysokiego napiecia wyposazony jest w nastepujace funkcije:

- Wigcznik gtéwny WLACZ/WYLACZ

- Pokretto regulacji wysokiego napiecia

- Wskazniki pomiaréw napiecia i pradu

- Regulacje wartosci zadanej dla sygnatu analogowego wejscia wartosci zadanej
- Bezpieczniki

Rys. 8: Transformator wysokiego napiecia 77070-33-0

UWAGA: Prosze bezwzglednie zapozna¢ sie oraz przestrzegaé instrukcji obstugi transformatora
wysokiego napiecia 77070-33-0. Instrukcja ta zawiera réwniez wskazéwki dot. ustawien
analogowej wartosci zadanej.
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PARAMETRY TECHNICZNE

| URUCHOMIENIE

Aplikator natryskowy:
Cisnienie:
Napigcie na dyszy:

konwencjonalny w ostonie powietrza stumienia rozproszenia
0 bis 7 bar
maks. 85 kV napiecie pradu statego

Natezenie pradu maks.: 200 pA
Maks. predkos¢ przeptywu: 1.000 ml/min
Waga:
Pistolet AEMD 500: 245¢
Adapter AEMD 4000: 1.100 g
Adapter AEMD 4500: 400 g
Wymiary:
Pistolet AEMD 500: 125 x 46 x 46 mm
Adapter AEMD 4000: 240 x 90 mm
Adapter AEMD 4500: 106 x 60 mm
Materiat aktywny:
Pistolet AEMD 500 PEEK
Adapter AEMD 4000 oraz 4500 POM

UWAGA: Przewody hydrauliczne i elektryczne tak utozy¢ i umocowag, by nie byly narazone na
dziatanie temperatury powyzej 48 °C (120 °F). Przewoddw nie nalezy zaginac, zatamywaé
promieh zawijania przewoddw nie powinien by¢ mniejszy niz 15 cm. Nie zastosowanie sie do

tych zaleceh moze by¢ przyczyng uszkodzenia urzadzenia lub innych zagrozeh!
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UWAGA: Przewody hydrauliczne i elektryczne tak utozy¢ i umocowag, by nie byly narazone na
dziatanie temperatury powyzej 48 °C (120 °F). Przewoddw nie nalezy zaginac, zatamywaé
promieh zawijania przewoddw nie powinien by¢ mniejszy niz 15 cm. Nie zastosowanie sie do
tych zaleceh moze by¢ przyczyng uszkodzenia urzadzenia lub innych zagrozen!

INSTALACJA ESTAQUICK - AUTOMATYCZNEGO ELEKTROSTATYCZNEGO PISTOLETU NATRYSKOWEGO

Przygotowac przewdd wysokiego napiecia do podtgczenia adapteru do wybranego
robota lub automatycznego manipulatora natryskowego. (Zobacz instrukcja obstugi,
Przewody wysokiego napiecia). Drugi koniec przwodu wysokiego napiecia
podtaczy¢ do transformatora wysokiego napiecia, nakretke ztgcza dokrecac recznie
by nie spowodowac zerwania gwintu.

OSTROZNIE: Nie dokrecaé¢ zbyt mocnol!

WSKAZOWKA: Podczas montazu stosowacé sie do wskazéwek zawartych w instrukcji obstugi
transformatora wysokiego napiecia oraz schematu podigczen przewodow.

UWAGA: Transformator wysokiego napiecia musi by¢ w odlegtosci conajmniej 90 cm od strefy
zagrozenia (strefy natrysku). Miejsce posadowienia transformatora musi by¢ zgodne
z aktualnymi przepisami.

UWAGA: W przypadku uzytkowania pistoletu z lakierami na bazie
rozpuszczalnikow potencjat tadunku elektrostatycznego elektrody nie powinien
przekraczac tadunku 0,25 mJ. By utrzymac to ograniczenie, nalezy uwazac, aby
tadunek elektryczny systemu zasilania materiatu nie docierat do elektrody pistoletu
za pomocg przewoddéw zasilania materiatu. Dlatego poczatek przewodu zasilania
materiatu nalezy u jego wlocie uziemi¢ z ziemig. W przypadku pracy przewodow w
obwodzie cyrkulacyjnym, zamknietym, przewdd powrotu lakieru na jego
wylocie rowniez musi by¢ uziemiony z ziemia.

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy sprawdzi¢, czy przewdd hydrauliczny
zasilania materiatu faktycznie zostat uziemiony z ziemig. Nalezy to uczynié przy
pdopietym i gotowym do uruchomienia systemie, podigczajac przewdd
doprowadzajacy lub odprowadzajacy do jednej koncdéwki sondy pomiarowej
miernika, a koncoéwke drugiej sondy do rzeczywistej ziemi budynku (statej
infrastuktury obiektu — instalacji wodnej, konstrukcji stalowej budynku). Wartosc¢
zmierzona powinna wynosi¢ 0.

Jezeli warto$¢é zmierzona wynosi wigcej niz 0, nalezy sprawdzi¢ czy transformator
wysokiego napiecia jest uziemiony. (Patrz instrukcja obstugi transformatora
wysokiego napecia).

UWAGA: Odlegtos¢ pistoletu od masy musi byé conajmniej tak duza, jak pistoletu od
natryskiwanego detalu.

FILTR POWIETRZA:

WSKAZOWKA: By uzyskac optymalng jako$¢ powierzchni natryskiwanej potowki, doprowadzane
powietrze do pistoletu powinno by¢ filtorwane.
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Przygotowanie mieszanki lakierniczej

Aplikowang mieszanke lakiernicza przygotowac zgodnie z zaleceniami producenta, wymieszac, w razie
koniecznosci przefiltrowaé. W przypadku lakierowania / malowania z elektrostatyka sprawdzi¢ czy opornos¢
mieszanki jest w zakresie 100 kO lub 1 MO (Mega Ohm). Urzgdzenia pomiarowe do pomiaru opornosci
mieszanki (lakieru/fraby) mozna zamoéwi¢ w ITW Ransburg.

OSTROZNIE: By nie uszkodzi¢ dyszy lub elektrody, przed demontazem dyszy nalezy zredukowaé
ciSnienie materiatu do zera (0).

UWAGA: Zmiane zadanej dyszy nalezy wykonac wytacznie recznie nie uzywajac narzedzi.

Wybér dyszy oraz przestony powietrza

Tabela wymiany dyszy i kapturka przestony powietrza daje wglad w rodzaje dostepnych przeston powietrza i
oraz dysz lakierniczych. Wybor odpowiedniego natryskiwacza zalezy od jakosci powierzchni natryskiwanej
powtoki jakg chcemy uzyskaé, ksztattow, geometrii lakierowanego/malowanego detalu oraz lepkosci
aplikowanego materiatu. Zanim przystapi sie do natryskwiania powtoki lakierniczej/malarskiej nalezy
wczesniej przeprowadzi¢ préby lakiernicze na przykladowym detalu.

Regulacja pasma strumenia natrysku

Pasmo strumienia natrysku natryskiwacza mozna zmieniaé ze streumienia okragtego do strumienia
ptaskiego. Poprzez zwiekszenie doptywu powietrza pasmo strumienia natrysku rozszerza sie, a poprzez
zmniejszenie doptywu powietrza, pasmo strumienia natrysku zaweza sie. Zgdang warto$é (szeroko$c)
strumiena ustawi¢ za pomocg préb na danym detalu. Aby zmieni¢ pasmo strumienia natrysku z pozyciji
poziomej do pionowej nalezy przetozy¢ wktadke cylindryczna (12) pierscienia rozproszenia powietrza (11) z
pierwszego otowru pozycyjnego do drugiego otworu zmiany pozycji w gtowicy (1).

OSTROZNIE: W gltowicy pistoletu znajdujg sie tylko dwa otwory pozycyjne. Natomiast te trzy wieksze
otwory po lewej stronie glowicy sg otworami prowadzenia powietrza ostonowego
dla strumienia natrysku materiatu.

ODLEGLOSC PISTOLETU OD NATRYSKIWANEGO DETALU

By uzyskac optymalng jakosé powierzchni natryskiwanej powtoki na detal, pistolet nalezy trzymac w
odlegtosci ok. 15 do 30 cm od natryskiwanego detalu.
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KONSERWACJA PREWENCYJNA
UWAGA: Nigdy nie uzywa¢ uszkodzonego pistoletu !
PLAN KONSERWACJI

W celu przedituzenia zywotno$ci pistoletu i zagwarantowaniu jego bezpiecznej i prawidtowej obstugi nalezy
postepowaé wedtug ponizszego planu konserwacji:

KILKA RAZY DZIENNIE

- wylaczy¢ wysokie napiecie,

- sprawdzi¢ kapturek (przestone powietrza), dysze, elektrode pod wzgtedem pozostatosci farby. Tyle razy
ile konieczne, czysci¢ miekkg szczotka i odpowiednio dobranym rozpuszczalnikiem, po oczyszczeniu
przedmuchac¢ do sucha,

- Wszystkie powierzchnie izolowane przeczyscic, resztki osadu farby oczysci¢ z zewnetrznych
powierzchni pistoletu, przewdd wysokiego napiecia, przewody hydrauliczne powietrza, materiatu odpigé
od pistoletu uzywaja¢ nawilzonej w odpowiednim rozpuszczalniku szmatki.

RAZ NA DZIEN (lub przed kazdym rozpoczeciem zmiany)

- upewnic sie, ze wszystkie pojemniki z rozpuszczalnikiem sg uziemione,

- uziemic¢ lub uprzatna¢ wszystkie nieuziemione elementy w promieniu 6 m od pistoletu,
- zawieszki dla detali sprawdzi¢ pod zwgledem osadu resztek lakieru, oczyscic,

- sprawdzi¢ czy gtowica natryskiwacza jest czysta i nie uszkodzona,

- jezeli konieczne, wyprostowac¢ elektrode.

OSTROZNIE: Nigdy nie wolno odtaczaé dyszy lakierniczej od pistoletu, gdy w pistolecie znajduje sie nie
wyrobiony jeszcze lakier/farba, w przeciwnym razie lakier/farba moze sie przedosta¢ do
kanalikow powietrza dyszy. W celu odtgczenia dyszy natryskowej / przestony powietrza,
pistolet nalezy skierowac ku ziemi. Zatkane kanaliki powietrza sg przyczyng ztego rozpylenia
mieszanki i powodujg czeste zwarcia. Jezeli kanaliki powietrza sg zapchane mieszanka
materiatu o wtasciwos$ciach przewodzenia, powodujg podwyzszony poziom pradu
wyjéciowego co skutkuje niskim napieciem roboczym i ostatecznie prowadzi do uszkodzenia
czesci elektrycznych pistoletu. W trakcie konserwacji natryskiwacza nalezy przestrzegaé
zalecen instrukcji obstugi akapit ,, Czyszczenie natryskiwacza”.

UWAGA: Czesci elektryczne pistoletu nigdy nie czysci¢ rozpuszczalnikiem, ani w nim nie zanurza¢
(tj. przewody hydrauliczne, transformator, przewody elektryczne). Prowadzi to do
uszkodzen i wadliwej pracy pistoletu.

OSTROZNIE: Podczas prostowania elektrody nie wolno uszkodzi¢ otworu dyszy lakiernicze;.
- Filtr materiatu, jezeli uzywany, przeczyscic,

- Wiaczy¢ ponownie wysokie napiecie, czerwona dioda kontrolna musi sie zaswiecic,
- Sprawdzi¢ warto$¢ pradu i napiecia wyjsciowego.
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W PRZYPADKU PRZERWANIA TRYBU PRACY (ORAZ NA KONIEC KAZDEJ ZMIANY)

Pobp=

Odtaczy¢ wysokie napiecie

Odtaczy¢ doptyw materiatu

Odlaczy¢ powietrze rozproszenia i powietrze ostonowe

Pistolet, przewody elektryczne i hydrauliczne przeczysci¢ miekkg szmatka zwilzong odpowiednim

rozpuszczalnikiem
5. Przewody prowadzenia materiatu opréznic i zapuscié rozpuszczalnik do przewodéw pozbawionych
cidnienia (zobacz akapit ,, Plukanie”).

WSKAZOWKA:

RAZ W TYGODNIU

W przypadku krétkiej przerwy w pracy urzadzenia (j. mniej niz czas

otwarcia danego materiatu) i w zaleznosci od rodzaju aplikowanego materiatu, nie
ma koniecznosci ptukania przewodow. Jezeli czgsteczki state materiatu osadzajq sie
powoli, przewodow po krotkiej przerwie nie trzeba od razu ptukaé jak w przypadku
materiatéw ktérych czasteczki state osadzajq sie szybciej. Koniecznosé ptukania
zalezy od rodzaju aplikowanego materiatu oraz czasu przerwy w pracy. Lakiery
metaliczne i primery wymagajg czestszego ptukania przewodow niz pozostate
lakiery.

- Caly system sprawdzi¢ pod wzgledem uszkodzen, nieszczelnosci, osadow farby. Wyczysci¢

natryskiwacz.

OSTROZNIE:

W przypadku aplikowania materiatu, ktérego czasteczki szybko sie osadzajg na
Sciankach przewodéw, a przewody nie beda regularnie czyszczone, moze doj$¢ do
zapchania kanalikow prowadzenia materiatu w pistolecie oraz przewodow,
powodujg¢ dtugi czas konserwacji i naprawy.

CZYSZCZENIE NATRYSKIWACZA

Do regularnego czyszczenia nalezy uzywac nastepujacych narzedzi:

- odpowiednio dobrany rozpuszczalnik,
- uziemiony system zasilania (zaopatrywania) w rozpuszczalnik
- szczotke z miekkim wiosiem.

W celu zapewnienia bezbtednej pracy urzadzenia, nalezy dba¢ aby zewnetrzne powierzchnie pistoletu
oraz przewodow byly zawsze czyste, wolne od osaddw lakierniczych oraz brudu. Zabrudzenia czesci
zewnetrznych pistoletu oraz przewoddéw powdujg czeste spadki potencjatu wysokiego napiecia
uziemienia, powodujac pogorszenie efektu elektrostatycznego. Zabrudzenie otworu przestony
powietrza powoduje obnizenie wydajnosci i jakosci rozproszenia strumienia natrysku. Dlatego
przestone powietrza nalezy czy$ci¢ tak czesto jak to konieczne szczotkg z miekkim wiosiem i
odpowiednim rozpuszczalnikiem.

UWAGA: Nigdy nie owija¢ w celach ochronnych pistoletu w plastikowe folie. Na materiale z tworzywa
sztucznego moze powstaé powierzchniowy fadunek elekryczny, ktéry roztaduje sie na najblizszym
uziemionym obiekcie. Roztadowanie to moze mie¢ wptyw na pogorszenie wydajnosci
pistoletu lub spowodowac uszkodzenie pistoletu. Za uszkodzenia spowodwowane zawijaniem
pistoletu w folie plastikowg, ITW Ransburg nie ponosi odpowiedzialnosci. Jako ochrone pistoletu
nalezy uzywaé pokrowca (AGMD-400).
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By wyczyscic przestone powietrza nalezy postepowac jak ponizej:

1.
2.
3

Wytaczy¢ wysokie napiecie.

Wytaczy¢ doptyw materiatu.

Zobacz akapit , Demontaz-/Montaz-instrukcja” niniejszej instrukcji obstugi.

Zdemontowane czesci przeczysci¢ za pomocg szczotki z miekkim wiosiem oraz odpowiednim
rozpuszczalnikiem.

UWAGA: Nigdy nie pracowac¢ z uszkodzonym pistoletem !

OSTROZNIE: Nigdy nie uzywaé do czyszczenia narzedzi metalowych lub szczotek z metalowym

(druciamym) wtosiem. Nigdy nie uzywa¢ do czyszczenia czesci pistoletu materiatow i
narzedzi twardszych niz tworzywo sztuczne. Jezeli nie jest mozliwe usuniecie osadow
lakieru/farby za pomocg miekkiej szmatki lub szczotki z miekkim wtosiem, czesci te mozna
zanurzyé w rozpuszczalniku. Czesci trzymac jednak tylko tak dtugo zanurzone, az
zaschniety lakier/farba nie rozpusci sie w rozpuszczalniku! Nigdy jednak nie zanurza¢ w
rozpuszczalniku obudowy pistoletu, przewodéw hydraulicznych ani tez transformatora
wysokiego napiecia!

PLUKANIE:

RN~

No

Wytaczy¢ wysokie napiecie.

Wytaczy¢ doptyw materiatu.

Wytaczy¢ doptyw powietrza rozproszenia.

Podtaczy¢ rozpuszczalnik do pistoletu.

System tak dtugo ptukaé rozpuszczalnikiem, az z pistoletu nie bedzie wyptywat czysty
rozpuszczalnik.

Odtaczy¢ doptyw rozpuszczalnika.

Spust pistoletu tak dtugo trzymaé wcisniety, az nie sptynie resztka rozpuszczalnika. Po wykonaniu
powyzszych czynnosci pistolet jest gotowy do zmiany farby, odtozenia go do magazynu lub
konserwacji.
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ZAKLOCENIA TRYBU PRACY

Blad

Mozliwa przyczyna

Pomoc dorazna

Obraz natrysku nieprawidtowy

Forma niesymetryczna

1. Przew6d hydrauliczny powietrza na
przytaczu zasilania na zaworze regulacji
przeptywu powietrza zapchany lub uszkodzony.
2. Przewod powietrza oraz/lub wlot powietrza
zapchany.

Przeczysci¢, wymienic¢ lub naprawic.

Przedmuchac¢ lub przeczysci¢

Obraz natrysku z jednej strony nieczysty

1. Przestona powietrza uszkodzona lub
zapchana

Wymieni¢ lub przeczyscié

Bardzo nieregularny obraz natrysku lub
zdeformowany

1. Nieprawidtowo dobrana przestona powietrza-
/dysza lakieru.
2. Powietrze i materiat zle zsynchronizowane.

Prawidlowo dobra¢ przestong i dyszg.
Skontrolowa¢ sekwencje programu.

Niewystarczajacy doptyw

Powietrza rozproszenia

1. Kanat przeptywu powietrza w pistlecie lub
przewodzach powietrza zatkany.
2. Zbyt niskie ci$nienie.

Przedmuchac.

Zwigkszy¢ ci$nienie.

Wyrzut lakieru

1. Dysza lakieru zuzyta lub zapchana.

2. Kanaty przeptywu lakieru w pistolecie lub
przewodach zapchane.

3. Niewystarczajaca predkosc iglicy lakieru w
zaworze sterowania przeplywem lakieru.

4 Niskie ci$nienie materiatu.

5. Zapchany filtr matertaitu.

6. Zawor przeptywu materiatu lub zawor
regulacji zapchany lub zamknigty.

Przeptukaé lub wymienic.

Przeptukac.

Ttok lub inglicg nasmarowac.
Podnies¢ cisnienie materiatu.
Przeczysci¢ lub wymienic.
Przeczyscic.

Nieszczelnosci

Ucieka powietrze

1. Poluzowana przestona powietrza lub
uszkodzona.

Dokrecié.

Wyciek lakieru w tylnej czgsci pistoletu

1. Wkiad,ttok, iglica lub elektroda uszkodzona.

Uszkodzone elementy wymienic.

Wyciek lakieru na dyszy

1. Dysza sig poluzowata.
2. Iglica lub dysza nie zamykaja szczelnie.

Wecisna¢ mocniej dysze, aby zaskoczyta.
Uszkodzone czg$ci wymienic.

Nieustanny wyciek na dyszy

1. Osadzenie dyszy (gniazdo) zuzyte, wytarte
lub uszkodzone.

2. Iglica/elektroda zuzyta lub uszkodzona.

3. Dysza poluzowana.

Wymieni¢ dyszg lakieru.
Wymienic.

Wecisnag, by zaskoczyta.

Zaktocenia elektryczne

Lakier tryska do tytu

1. Niewystarczajace uziemienie lakierowanego
detalu.

2. Niewystarczajaca wentylacja kabiny
lakiernicze;j.

3. Zbyt duzy doptyw powietrza rozproszenia.

Sprawdzi¢ i skorygowac.
Sprawdzi¢ i skorygowac

Zmniejszy¢ ci$nienie

Niewystarczajace lub brak wysokiego napigcia

1. Zle podtaczony przewéd wysokiego napigcia.
2. Przewod potaczenia pomigdzy
transformatorem a elektroda rzerwany.

3. Niewystarczajace lub brak uziemienia.

4. Uszkodzony wtacznik ci$nienia.

5. Przewod wysokiego napigcia uszkodzony.
6. Transformator wysokiego napigcia
uszkodzony.

7. Sprawdzi¢ bezpieczniki.

8. Sprawdzi¢ czy napigcie jest wiaczone? Czy
pistolet jest aktywny? Czy lakier za bardzo
przewodzi?

Sprawdzi¢ i podiaczy¢ do adapteru
(szybkoztacza) oraz do transformatora
wysokiego napigcia.

Sprawdzi¢ i skorygowac.

Spradzi¢ i skorygowac.

Wymienié.
Wymienié.

Stsowac si¢ do instrukcji wysokiego napigcia.

Skontrolowac.

Zbyt duzy prad zalaczania

1. Lakier w przewodach powietrza.

Przewody powietrza przeczysci¢ szczotka z
migkkim wlosiem.
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UTRZYMANIE RUCHU

Podczas prac dot. utrzymania ruchu ( przegladéw,napraw, konserwacji ) wszystkie uszkodzone czesci
muszg by¢é wymienione na nowe. Stosowac tylko oryginalne czesci zamienne ITW Ransburg.

Przed przystapieniem do przegladéw, napraw i konserwacji, zapoznac sie dokfadnie z instrukcjg obstugi
stosowac sie do zawartych w niej zalecen.

WSKAZOWKA: W przypadku stwierdzenia zakiécen w pracy pistoletu wytaczy¢ wysokie napiecie i
doptyw materiatu. Pistolet odkreci¢ wykonujg¢ 74 obrotu w kierunku przeciwnym do
wskazowek zegara, zdemontowac i wymienic.

WSKAZOWKA: Przewodow wysokiego napiecia i oporu nie wolno naprawia¢ we wigsnym zakresie,
na miejscu. Naprawy i wymiany czesci wykonywac tylko przez ITW Ransburg.

Wymagane czesci zamienne:
—  Srubokret
—  klucz kombi
- Klucz szeéciokatny
PRZYGOTOWANIE
Zanim przystapi sie do naprawy ESTAQIUCK, nalezy wykona¢ ponizsze czynnosci:
1. Wylaczy¢ wysokie napiecie, wyjac¢ wtyczke przewodu zasilania transformatora wysokiego napiecia z
gniazda sieciowego.

2. Przewody zasilania materiatu oraz pistolet przeczysci¢ odpowiednim rozpuszczalnikiem (zobacz
~Plukanie”).

3. Wytaczy¢ doptyw materiatu i powietrze rozproszenia. Spusci¢ cisnienie z przewoddw.
4. Przewdd wysokiego napiecia odigczy¢ od transformatora wysokiego napiecia.
5. Pistolet usunac ze strefy natrysku.
UWAGA: Przed przystapieniem do czyszczenia lub zmiany farby nalezy wytaczy¢ wysokie napiecie

oraz wylgczy¢ napiecie sieciowe, wyjac¢ wtyczke z gniazada sieciowego przewodu zasilania.
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DEMONTAZ | MONTAZ

W trackie demontazu lub ponownego montazu stosowac sie do listy czesci zamiennych i schematu
demontazu/montazu.

UWAGA: Demontaz i montaz czesci moze by¢ wykonywany tylko i wytacznie przez przeszkolony
personel. Prace nalezy wykonac¢ na czystej, ptaskiej powierzchni podtoza.

Niezbedne narzedzia:

Narzedzia - kompl. standardowy, klucze specjalne nie sg wymagane.

Srodek smarujacy:

Smar AGMD-010: dla iglicy, wktadu iglicy i ttoka.
Smar elektrostatyczny (nr. katalogowy 59972-00): dla pierscieni O-Ring, uszczelki i puste zagtebienia.

DEMONTAZ | ROZKLADANIE NA CZESCI PISTOLETU AEMD 500 (rys. 10).

Poprzez wcisniecie wyzwolenia cisnienia (AEMD-4247) oraz obrét o V4 obrotu pistoletu, pistolet mozna
odtgczy¢ od szybkoztacza — adapteru.

1. Pierscien mocujacy (15) odkrecic¢ i zdja¢ przestone powietrza (14).

2. Poprzez obrot o V4 obrotu przeciwko kierunku wskazowek zegara wykreci¢ dysze (13). Odkrecic
rozgateznik przeptywu powietrza (11) oraz pierscien mocujacy (24 oraz 26) i zdemontowac.

3. Odkrecic¢ elektrode (17.2) od dyszy (17.1).

4. Przytrzymac jedng reka gtowice pistoletu (1) oraz uchwyt gtowicy (2) i ostroznie, powoli wykreci¢ 6
srub faczeniowych (23). Zdja¢ ptyte (3) z uchwytu gtowicy (2).

5. Ziaczke dociskowg (sprezyne) (22)oraz wktad gwintowany (21) pozostawi¢ w ptycie zakonczenia (3).

6. Sprezyny dociskowe (19 oraz 20) , wktad — bolec ze sprezyna, iglica farby (18/17.1) oraz ttok (16)
wymontowaé. Usunaé uszczelke ptyty (5). UWAGA: Iglica farby (17.1) jest wklejona w bolec
sprezynowy (18). Element 17.1oraz 18 tworzg jedng catosé.

7. Gtlowice pistoletu (1) odtaczy¢ od uchwytu (2). Kontakt (10) oraz osadzenie dyszy (8) usungg¢.
UWAGA: Drut kontaktowy (styk) (9) zostawi¢ w gtowicy.

8. Uszczelka (4) oraz obydwa pierscienie (24) usungg.

9. Blokade (6) i sSrube szesciokatng (7) pozostawi¢ w gtowicy. UWAGA: Musi pozosta¢ kontakt
elekryczny pomiedzy $rubg szesciokatng (7) a drutem kontaktowym (9).

Ponowny montaz pistoletu AEMD 500
Montaz pistoletu odbywa sie w odwréconej kolejno$ci do demontazu. Nalezy postepowaé jak ponizej:

1. Elektrode (17.2) wkreci¢ bez zabezpieczenia Srubowego ponownie na iglice (17.1). W przypadku
odkrecania dyszy moze sie réwniez odkreci¢ elektroda. UWAGA: Przed kazdym ponownym
wkrecaniem dyszy (13) nalezy:1. Kontrolowac¢ by nie zostato przerwane potaczenie srubowe
(kontakt) pomiedzy elektrodg (17.2) aiglicg (17.1). (17.2 musi by¢ nakrecone na 17.1). lub w razie
konieczno$ci dokrecone recznie, a 2. iglice wcisng¢ pod naciskiem.

2. Uszczelke pod gtowice i ptyte zakonczenia (4 oraz 5) wysmarowac¢ smarem elekrostatycznym.

3. Podczas wkrecania wkfadu iglicy (8) w glowice (1) uwaza¢, aby otwor prowadzenia materiatu nie
przestoni¢ wktadem iglicy.

4. Sadwa sposoby osadzenia pierscienia rozgatezienia strumienia powietrza (11) w gtowicy (1).
Otwory 2,5mm stuzg do pozycjonowania pierscienia rozgatezienia strumienia powietrza.

5. UWAGA: Trzy otwory d=6mm nie stuzg do pozycjonowania pierscienia rozgatezienia strumienia
powietrza, sg to otwory kanalikow powietrza ostonowego strumienia lakieru.

6. Przed zamontowaniem dyszy (13) nalezy nasmarowa¢ smarem elekrostatycznym pierscienie O-Ring



(24 oraz 26). Pierscien (24) zamontowa¢ ponownie na pierwotng pozycje wsuwajac w dysze.
Pierscien (26) nasmarowac i osadzi¢ w ztobienie pierscienia rozgatezienia strumienia powietrza (11).
Poprzez wcisniecie dyszy (13) w gtowice (1) oraz obrét o ¥4 obrotu w kierunku ruchu wskazéwek
zegara dysza powinna zaskoczyc.

By nastawi¢ docisk sprezynowy (22) nalezy wczesniej usung¢ wktad gwintowany (21). Wkiad
gwintowany stuzy jako zabezpieczenie przeciw zerwaniu sie docisku sprezynowego (22).

DEMONTAZ | ROZKLADANIE NA CZESCI ADAPTERU — AEMD 4000 (rys. 11)

Po poluzowaniu czterech srub mozna zdemontowac¢ adapter. Podczas zdejmowania adapteru nalezy go
odciggna¢ do gory by nie uszkodzi¢ prowadzony w ostonie przewdd wysokiego napiecia.

UWAGA: Pozycje wkiadow cylindrycznych w stosunku do gwintowan pzowalajg na podaaczenie tylko
jednego adapteru do robota.

1. Adapter przekreci¢, gérng czesc¢ (2) i dolng czesé (1) przytrzymac i ostroznie wykreci¢ 8 srub
mocujgcych (13).

Dolng czes¢ ostroznie odkrecic.

Zdemontowac pierscienie O-Ring (15).

Wykreci¢ srube (14) oraz opér (7), sprezyny (6) oraz podktadki kontaktowe (5).

Przed demontazem jednostki ryglowania wykreci¢ sruby (12) ptyte mocowania (11), element
dociskowy (10), plyte dociskowg (9) oraz ptyte 2 (8).

arwn

DEMONTAZ | ROZKLADANIE NA CZEs$CI ADAPTERU AEMD 4500 (Rys. 12).

Po odiaczeniu przewodow zasilajacych oraz mocowan mozna zdjaé adapter. Zwolnienie systemu
odciagu przewodu wysokiego napiecia nie powinno by¢é wyzwolone przewodem wysokiego napiecia,
w przeciwnym razie, bedzie trzeba ponownie wyjustowacg.

1. Woykreci¢ srube (12), wyjac tulejke prowadzenia (7.1), zdemontowac tloczek (8) i sprezyne
dociskowa (9) , ( podczas ponownego montazu tulejka prowadzenia musi by¢ wcisnieta na
gtebokos¢ 17 mm i pdzniej przytwierdzona srubg (12).

2. Po wykreceniu systemu odciggu przewodu wysokiego napiecia mozna wymontowaé opor (11) i
sprezyne dociskowa (10).

3. Zdemontowac¢ blokade wykrecajgc sruby (6), zdja¢ ptyte mocowania (5), element dociskowy (4),
ptyte dociskowg (3)oraz ptyte 2 (2).

Ponowny montaz:
Montaz wykonaé w odwréconej kolejnosci do demontazu.

UWAGA: Przed ponownym montazem nalezy wymieni¢ wszytskie uszczelki. Pusta przestrzenie
wewnatrz obudowy adapteru wypetnié smarem elekrostatycznym. Gwintowanie dokrecac
tylko recznie.

PODLACZENIE PRZEWODOW DO MODULU PRZYLACZA

1. Kotnierz oraz przewody sprawdzi¢ pod wzgledem czystosci oraz przetarc.
Strona adapteru ptyty montazowej musi pokazywaé ku gorze. Przewody wprowadzi¢ do wtasciwych
otwordw ptyty przytacza (zobacz rys.5).
Prawidtowe potgczenie przewoddw oraz osadzenie pierscienia sprawdzi¢ i dokrecié.
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PAKIET PRZEWODOW - PLAN PODLACZENIA (Rys. 8)

vorne

Lista czesci zamiennych
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Pakiet
przewodow

AGDM-305-xx

AGMD-310-x-xx
AGDM-305

Typ

Adapter

AEMD-4000

4000+Dump
AEMD-4000-2

Przyktad:

26
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Wysokos¢ kotnierza: 26,50 lub 90 mm
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LISTA CZESCI ZAMIENNYCH
Czesci zamienne nalezy zamawia¢ wedtug ponizszej listy czesci podajac numer katalogowy.

Poz. Opis Hosé Numer katalog.

1 Glowica 1 AEMD-2195

2 Uchwyt glowicy 1 AEMD-2217

3 Ptyta zakonczenia 1 AEMD-2242

4 Uszczelka pod glowice 1 AEMD-2216

5 Uszczlka pod plytg zakonczenia 1 AEMD-2218

6 Blokada ryglowa 1 AEMD-2244

7 Sruba szesciokatna 1 AEMD-2130

8 Wkiad iglicy 1 AGMD-405-1

9 Drut kontaktowy 1 AEMD-2240

10 Styk 1 AEMD-2241

11 Pier$cien rozgalgzienia powietrza 1 AEMD-2033

12 Wktad cylindryczny 1 AGMD-138

13 Dysza — otwor 0.8mm 1 AEMD-2915-G
Dysza — otwoér 1.1mm 1 AEMD-2915-FX
Dysza — otwor 1.4mm 1 AEMD-2915-FF
Dysza — otwor 1.6mm 1 AEMD-2915-FW
Dysza o okraglym strumieniu 1 AEMD-2941
Dysza o okraglym strumieniu 1 AEMD-2951

14 Przestona powietrza 1 AEMD-800
Przestona powetrza AEMD-850

15 Pies$cien mocujacy 1 AEMD-2368

16 Ttok 1 AGMD-243-1

17.1 Iglica farby 1 AGMD-2420

17.2 Elektroda + Opor 1 70430-00

18 Ttok z sprezyna 1 AGMD-2219

19 Sprezyna dociskowa 1 AGMD-110

20 Sprezyna dociskowa 1 AGMD-111

21 Wktad gwintowany 1 AGMD-116

22 Element dociskowy sprezynowy 1 AGMD-115

23 Sruba cylindryczna 6 AGMD-2131

24 Pierscien O-Ring 3 AGMD-121

25 Pierscien O-Ring (5 sztuk w opakowaniu) 1 AGMD-93-K5

26 Uszczelka 1 AGMD-65-1
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Poz. Opis Hos¢ Nr.katalog.
1 Adapter — cz¢$¢ dolna 1 AEMD-4001
2 Adapter — czg§¢ gorna 1 AEMD-4002
3 Gniazdo mocowania 1 AEMD-4004
4 Podktadka kontaktowa 1 AEMD-4003
5 Sprezyna dociskowa 1 AEMD-2108
6 Opor 1 7548-10

7 Plyta 2 1 AEMD-4102
8 Plyta dociskowa 1 AEMD-4346
9 Element dociskowy 1 AEMD-4247
10 Plyta mocowania 1 AEMD-4246
11 Sruba cylindryczna mocujaca 3 AEMD-4129
12 Sruba cylindryczna mocujaca 8 AEMD-4132
13 Sruba cylindryczna mocujaca 1 AEMD-4133
14 Pierscien typu O-Ring (5 sztuk w opakowaniu) 1 AGMD-93-K5
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Zawor plukania

Poz. Nr. czescei katalog. Opis Tlos¢
3 AEMD-4010 Adapter zaworu ptukania |
15 AGMD-093-K5 O-Ring 1
17 AEMD-4233 Sruba zamknigcia 2
18 AGMD-124 O-Ring 2
20 AGMD-405-1 Uszczelka iglicy, kpl. |
21 AEMD-4222 Bolec zaworu |
22 AGMD-341 Uszczelka 1
23 AGMD-327 Tlok szczelny 1
24 AGMD-121 O-Ring 1
25 AEMD-4225 Tlok 1
26 AGMD-112 Sprezyna dociskowa 1
27 AGMD-326 Nakretka 1
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Lista czesci zamiennych

Poz. Opis Tlosé Nr. katalog.

1 Adapter — czgs¢ dolna 1 AEMD-4001-2
2 Adapter — czg§¢ gorna 1 AEMD-4002-2
3 Podktadka kontaktowa 2 AEMD-4003

4 Sprezyna dociskowa 2 AEMD-2108

5 Opor 2 7548-10

6 Ptyta 2 2 AEMD-4102

7 Ptyta dociskowa 2 AEMD-4346

8 Element dociskowy 2 AEMD-4247

9 Ptyta mocowania 2 AEMD-4246
10 Sruba cylindryczna 6 AEMD-4129
11 Wklad gwintowany 3 AEMD-4117
12 Sruba cylindryczna 2 AEMD-4118
13 Sruba cylindryczna 2 AEMD-4133
14 Pierscien — O-Ring (5 szt. w opakowaniu 2 AGMD-93-K5
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Rys. 12: Adapter AEMD 4500

Lista czesci zamiennych

Poz. Opis Hos¢ Nr. czeSci katalog.
1 Modut gtowny 1 AEMD-4501
2 Plyta 2 1 AEMD-4102
3 Ptyta dociskowa 1 AEMD-4346
4 Element dociskowy 1 AEMD-4247
5 Plyta mocowania 1 AEMD-4246
6 Sruba cylindryczna 3 AEMD-4129

7.1 Tulejka prowadzenia 1 AEMD-4502
7.2 Piescien O-Ring 1 AEMD-096
8 Ttok 1 AEMD-4503
9 Sprezyna dociskowa 1 AEMD-2108
10 Sprezyna dociskowa 1 AGMD-114
11 Opor 1 7548-10
12 Sruba cylindryczna 1 AEMD-4133
13 Przytacze przewodu 8mm (HL,ZL) 2 AEMD-4134
14 Przytacze przewodu 6mm (StIP,M+,M-) 3 AEMD-4135
15 Zaslepka 1 AEMD-4136




